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La pr^sente invention conceme Impression lithographique 
et vise plus particulifcrement une f euille receptrice photo- 
lithographique oh I 1 image est obtenue notamment par un procede de 
transfert par diffusion de sel d» argent. 

Des plaques pour l f impression graphique planes sont en 
general constitutes d'un substrat portent un revfitement hydro- 
phile, lee zones oieophiles pour l'image ou zones receptrices k 
I'encre etant produites par la suite directement sur la surface 
hydrophile. On peut utiliser divers produits photosensibles pour 
preparer de telles zones d 1 image, par exemple des rtsines diazol- 
ques, des Emulsions d , halog£nure d» argent, des esters de l f acide 
cinnamique, etc... 

TJh procede utilisable, suivant l'invention, implique la 
preparation d 1 images photographiques d* argent suivant les prinoi- 
pes de transfert par diffusion qui sont gtntralement bien connus 
de l'homme de l'art. De fagon typique, on met en contact una Emul- 
sion d^alog&iure d f argent exposSe pour former une image, 

- sroc vn* composition traitante contenant un agent de 
dtveloppement qui r£duit l , halog&ure d' argent expose en argent 
dans I 1 emulsion, et un solvant pour l , halogtnure d' argent qui 
est capable de former un oomplexe soluble d» argent avec l'halo- 
genure d» argent non expose. On transffere alors ce eomplexe 
d f argent foraant une image sur une couche superposes receptrice k 
l 1 argent oil il est rdduit en argent metallique pour former k sa 
surface une image par transfert d* argent. 

On peut appliquer le procede de transfert par diffusion k 
la photolithographie en utilisant un produit hydrophile comme 
couche rtcep trice k l 1 argent (pour former le fond de la plaque 
depression). On utilise ensuite l'image d'argent pour former 
une surface depression receptrice k l'^nere sur le fond hydro- 
phile. Dans un tel systfcme, la couche hydrophile receptrice k 
I 1 argent de la f euille receptrice contient des noyaux precipitant 
1* argent r£partis dans un vehicule ou matrlce macroscropiquement 
continu. Une telle matrice particulifcrement avantageuse est la si- 
lice colloldale, 1* argent etant depose sur la surface de silice 
pour former les zones d 'image receptrices k l'encre de la plaque. 
On peut ensuite trait er chlmiquement les zones d f image d f argent 
pour les rendre oieophiles, c f est-k-dire receptrices k I'encre* 
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On utilise classiqueaent la silice pour former le food, 
c'est-k-dire les zones hydrophilee des plaques depression, oar 
la silice a un pouvoir hydrophile maximal. la plupart des pro- 
duits organiques sont moins hydrophiles que la sillce et donnent ' 

5 une plaque d 'impression dont le fond peut avoir tendance k 

mousser ou *t re plus r£cepteur k l*encre que lorsqu'on utilise 
de la sillce. Le brevet am^ricain IT 0 3.055.293 dSerit l»utiliea- 
tion de silice associSe k des polymferes et k un durcisseur, pour 
la fabrication de plaques depression. Le brevet am&ricain 5° 

10 3.736.872 am£Liore le proc$d£ prdctfdent grftoe k 1 'utilisation 

de polymferes auto-durcisseurs, et le brevet aa&icain 1° 3.922.441 
discuie l f utilit$ de sillce positivement charg<Je dans des plaques 
d'impression. Une grande amelioration est apportde it I'art ant<- 
rieur dans la demands de brevet 504.244 dlposle am U.S.A. au 

19' nom de Boston et autres, qui d^crit l'utilisation de particules 
de silice de diff Arente taille pour obtenir des oaract^rlstiques 
optimale8 de reproduction et de solidity sans qu'il solt nrfcessaire 
d'ajouter k la couohe des pdlys&rea organiques. 

Bans les plaques depression d$crites ci-dessus, on a 

20 cherch<$ principalement k am£Liorer la surface hydrophile et I 1 adhe- 
rence de 1' argent k cette surface en 8**int6ressant peu ou pau, 
du tout au mode d f ancrage de la couohe de silice hydrophile sur 
son support. Suivant l 1 invention, l f incorporation de dioxyde 
de titane dans une couche d f ancrage permet d* augment er considSra- 

25 blement la dur£e de vie de la plaque depression dans une presse 
gr&oe k l 1 adherence accrue de la couche de silice hydrophile au 
support de la plaque. 

L 1 invention a pour objet une f euille r£ceptrice photo- 
lithographique k surface hydrophile comprenant tin support enduit 

30 d'une couche d 1 ancrage, la couche d f ancrage comprenant du dioxyile | 
de titane cristallin rutile traits en surface par un oxyde 
de fa$on k former un revStement repr^sentant au moins environ 10# 
du poids de dioxyde de titane, la majeure proportion de ce re- 
vStement Stant de l 1 oxyde de silicium, et une couche de silice 

35 colloldale hydrophile sur la couche d 1 ancrage. 

La couche d* ancrage de dioxyde de titane ainsi trait 6e 
permet une excellent e adherence k la couche de silice, ce qui 
donne une longue durSe de vie k une plaque lithographique pripartfe 
avec cette f euille rSceptriee. 
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Lorsqu'on utilise, pour couche hydrophile, des silices 
colloldes pour la fabrication de plaques d 1 impression graphique 
plane, on peut Men sflr enduire directement un substrat, par 
exemple en polyester, avec la solution de silice, et eecher . Mais 

5 lors du traitement ultdrieur classique, I'adhSrence de la oouche 
de silice k la pellicule de polyester est si faible, qu'une grande 
proportion de silice peut facilement se detacher du support . II 
est done absolument ndoessaire d'ameiiorer l f adherence de la 
surface de silice hydrophile. Le brevet am&ricain 3. 914. 125 

10 decrit l'utilisation d'une couche adhesive pour ancrer la couche 
de silice hydrophile au substrat de polyester, Suivant le proctfd^ 
decrit dans ce brevet, on enduit un substrat d'une couche adhesive 
qui est une solution contenant une r^sine d f acetate et de chlorure 
de vinyl e et un pigment de dioxyde de titane dans la proportion 

15 de 2,65 parties pond^rales de dioxyde de titane par partie ponde- 
rale de lysine, Un tel procSdd augmente de fa$on notable l 1 adhe- 
rence de la couche de silice colloldale au substrat* Suivant V in- 
vention, on peut augment er de fa$on considerable ce degre d 1 adhe- 
rence par le choix du pigment de dioxyde de titane. 

20 les pigments de dioxyde de -titane sont des poudres blan- 

ches, inodores, inertes, non toxiques, insolubles dans la plu- 
part des solvants si ce n»est les acides fluorhydrique et sulfuri- 
que concentre. II exists deux formes cristallines de dioxyde de 
titane qui sont commercialement importantes, l'anatase et la ruti- 

25 le. La plupart des pigments actuels de dioxyde de titane sont 

constitues d»une base cristalline de la forme rutile qui est re- 
vfitue d'une couche d f hydroxyde, en general d 1 aluminium, de sili- 
cium ou de titane* On peut obtenir ces revfttements h la surface 
des particules cristallines de dioxyde de titane en aj out ant des 

30 solutions de composes tels que le silicate de sodium k une dis- 
persion aqueuse du pigment, l f hydroxyde se formant par neutrali- 
sation. H y a habituellement un melange de deux ou plus de deux 
oxydes (hydroxydes) , en general de I'alumine, de la silice et 
de l'oxyde de titane. les pigments subissant rarement des tempe- 

35 ratures superieures & l60°C durant des traitements ulterieurs, 
leur revgtement de surface est totalement hydrate et de nature 
amorphe plutfit que cristalline, Le revStement a en general une 
epaisseur de 40 h 50 AngstrBms environ. II est transparent. 
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Uh dioxyde de titane particuli&rement avantageux, suivant 
l 1 invention, est celui de type cristallin rutile, dont le rev6- 
tement de surface ddpasse environ 10# en poids des parti cules, 
et mieux environ 15$, et qui comprend 1' oxyde de silicium come 
5 principal ingredient • Dans le tableau suivant, sont repertories 
divers dioxydes de titane avec leur revStement d* oxyde et l 1 adhe- 
rence correspond ante d'une couche hydrophile sus-jacente de 
silice colloldale. 

TABLEAU 1 

10 Produit (1) Pourcentage Oxyde de surface Adherence 

?onderal de d'une couche 

i0 2 de silice(2) 



15 



20 



"Titanox" 2062 


94 


Al, 


Si, Zn 


Mauvaise 


"Uhitane" OH 342 


97 


Al 


Mauvaise 


"Uhitane" OS 350 


97 




A 


Bonne 


"Uhitane" OR 560 


90 


Al, 


Si 


Tree bonne 


"Titanox" 2030 


85 


Al, 


Si 


Tree bonne 


"Tronox" CR 812 


90 


Al, 


Si 


Tree bonne 


"Tronox" CR 813 


87 


Al, 


Si 


Tres bonne 


R 931 


85 


Al, 


Si 


Sxeellente 


"Titanox" 2131 


83 


Al, 


Si 


Sxeellente 


"Unltane" OR 572 


83-85 


Al, 


Si 


Sxeellente 


"Uhitane" OR 573 


80 


Al, 


Si 


Sxeellente 



(1) "Titanox" est la denomination commerciale d'un produit vendu 
25 pax "National lead Industries"; 

"Unltane" est la denomination commerciale d'un produit vendu 
par "American Cyanamide". 

"Tronox" est la denomination commerciale d'un produit vendu 
par "Kerr. Mac Gee Chem. u 
30 "R 951" est la reference d'un pigment fafcrique par "Dupont". 

(2) Determine l'utilisation dans une presse d'impression comme 
decrit dans l'exemple 1« 

Le tableau precedent montre que la seule presence de si- 
lice dans le revStement de surface du dioxyde de titane n'est pas 
35 suffisante pour augmenter l f adherence, mais qu'il est necessaire 
d'avoir un fort pourcentage de revStement de surface constitue 
principalement par de I 1 oxyde de silicium. 
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Pour la fonaation des gels de silice, on emet I'hypothfese 
que l'etape fondamentale est la collision de deux particules de 
silice, ce contact etant necessaire pour peimettre la foimation 
de liaisons siloxane qui lient irreversiblement les particules 
5 entre elleso Sans limiter 1» invention k une theorie, il est vrai- 
semblable que l 1 augmentation de la durtSe de vie de la plaque 
observes avec les pigments de dioxyde de titane trait^s par de 
l'oxyde de silioium, est due k la formation de liaisons siloxane, 
des liaisons analogues ayant peu de chance de se former avec des 
10 rev&tements de surface d'oxydes d f aluminium, de zinc ou de titane* 
L f invention sera mieux comprise k la lecture de la 
description detainee qui va suivre de plusieurs exemples non 11- 
/ mitatifs de modes de realisation de l f invention. 

Bans ces exemples, les quant it 6a sont expxim£es en parties 
15 pond£rales k moins dedication contraire. 

EXggPLE^l 

On enduit une face d f une pellicule de t£r6phtalate de 
polyethylene ayant une epaisseur d* environ 100 microns, avec une 
solution de methyl-ethyl-cetone contenant une r^sine d 1 acetate 
20 et de chlorure de vinyle (vendue par "Union Carbide" sous la de- 
nomination commerciale de "Vinylite VAGH" ) dans laquelle est 
dispersd un pigment dit "OR 572" (vendu sous la denomination com- 
merciale d tw Unitane" par "American Cyanamide"). Ce pigment con- 
tient 83$ de TiOg et 17# d'un revStement de surface constitue 
25 d'AlgOj et SiOg* On utilise trois parties ponderales de pigment 
dit "OR 572", pour une partie de r£sine. On s&che la pellicule 
enduit e k une temperature d 1 environ 93° C et on obtient un revS- 
tement sec pesant environ 13,3 g/m 2 . 

On traite la pellicule alnsi revStue pour ameiiorer les 
30 caracteristiques hydrophiles ou de mouillabilite de sa surface, en 
la f aisant passer dans une decharge corona. 

On enduit ensuite la pellicule avec une couche de silice 
hydrophile ayant la composition suivante :- 
Silice colloidale dite "Kyacol 2040 " 317 g 

35 Silice colloidale dite "Nalco 1115" 23 g 

Proteine "Merck's Silver Protein Mild" k 
10# de solides dans I'eau. 20 ml. 

le revStement sec pfese environ 5,55 g/m 2 . 
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On laisse durcir la pellieule ainsi enduite pendant 
plusieurs jours k la temperature ambiante. On Stale ensuite but 
la couche de silice hydrophile une Emulsion photographique de 
chlorobromure k fort contrast e ayant un rapport chlorure/bromure 

5 de 2/1 et un rapport gdlatine/argent de 1,2/l.On obtient un revS- 
tement d 1 argent pesant environ 2,0 g/m 2 . 

On expose une feuille mesurant environ 25,4 cm but 37 cm 
de la pellicule ainsi obtenue dans un appareil photographique equi- 
pe d'un prisme inverseur et on la ddveloppe avec un r6v£Lateur 

10 classique agissant par transfert par diffusion ayant la composi- 
tion suivante :- 

Ine^dient guagtit^ 
Bau d^ionisde 1000 millimetres 

Sulfite de sodium 80 grammes 

15 Hydroquinone 35 grammes 

Thiosulfate de sodium 15 grammes 

Hydroxyde de sodium 28 , 5 grammes 

Bromure de potassium 2,5 grammes i 

Bau contenant 0,5# de benzotriazole 25 millilitres i 

20 Aprfes lavage de l'excfcs d 1 emulsion avec de l'eau ti&de, 

on obtient sur la feuille une copie positive de l 1 original. 

On plonge ensuite la feuille pendant 25 secondes k la 
temperature ambiante dans une solution ayant la composition 
suivante $ 

25 Ingredient 22S5*il£ 

Perrocyanure de potassium 33,0 grammes 

Chloxure de sodium 17 f 5 grammes 

Chlorhydrate de 2-benzyl-2-Imidazoline 10 grammes 
Bau deionis^e q.s.p# 1 litre 

30 Cette composition rend V image d 1 argent lithographique- 

ment fonctionnelle, o'est-k-dire rlceptrice k l , enore # 

On lave la feuille k l'eau pendant 10 secondes ,on la 
sfeche, puis on la monte sur une presse k imprimer de type "ATP 
Chief 11 avec une solution classique d'encre et d'eau* On obtient 

35 plus de 30o000 copies de bonne quality sans alteration de la qua- 
lite de l f image. 
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On utilise Tin melange de silices colloldales de deux 
tallies diff&rentes pour former le revStement de silice hydrophile, 
comme ddcrit dans la demande de brevet N° 504*244 d«$pos6e aux 
Btats-Unis au. nom de Boston et autres# 

la plupart des silices disponibles dans le commerce sont 
caract£risdes par le fait qu'elles sont sous la forme de petites 
particules sph^riques de taille relativement unifonne, Au moine 
une silice commerciale, cells vendue sous la denomination comme r** 
dale de "Nyacol 2040" par "tfalco Chemical", consists en particules 
qui, au microscope dlectronique et h fort grossissement, sont en 
fait de forme irrggulifere et s^ntremfilent en sSohant. On pense 
que les particules de silice de foime in?£guli&re produisent des 
plaques ayant une plus loague durSe de vie dans une preese 
d r impression. 

Comme le montre cet exemple, on peut fabriquer un grand 
nombre de copies avant que la plaque ne soit inutilisable. Dans 
les deux exemples suivants, on modifie les conditions de fabri- 
cation afin d^tudier les consequences sur la durde de vie de la 
plaque dans une presse d 1 impression et on cberche k provoquer une 
inatilisation plus rapide de la plaque. Pour cela, on utilise 
des revStement s de silice relativement minces, par exemple d 1 en- 
viron 890 mg/m 2 , et une presse plus chargde avec par exemple un 
couverole de presse plus £pais afin d 1 augment er la pression et 
done l'usure de la plaque. 

EXEMPLE 2 

On prepare des plaques pour l 1 impression lithographique 
en proeddant comme dans l f exemple 1 si ce n'est qu f on utilise 
les pigments de dioxyde de titane suivants dans la couche 
d'ancrage s 



gioiyde de, titans 






#Ti0 2 


Oxyde de 


Nombre de co- 










gnrface 


2i22J2i!*25SSS 


Produit dit'TJhitans" 1 


OR 


350 


97 


Al 


3000 


» « "Unitans" 


OR 


342 


97 


Al 


2700 


■ " "Unitane" 


OR 


560 


90 


Al, Si 


4400 



(1) "Unitane * est la denomination commerciale d'un produit vendu 
par "American Cyanamide Co" • 
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EXEMELE 3 

On proc&de comme ddcrit dans l'exemple 2 si ce n f est 
qu'on utilise une autre s£rie de pigments. On obtient les r£sul- 
tats suivants i 

Dioxyde de titane 1 Jtti0 2 Oxyde de Nombre de co- 

5 d surface pies obtenues 

Produit dit"Unitane" OR 560 90 Al, Si 5000 
» " "Tronox" CE 813 87 Al,. Si 4500 

" " "Uhitane" OR 572 85 Al, Si 6000 

(l)"TJhitane" est la denomination commerciale d'un produit vendu 
10 par "American Cyanamide Co". 

"Tronox" est la denomination commerciale d'un produit vendu 
par "Kerr MacGee Chem.". 

BXKMPLg_4 

On prepare des plaques en precedent comme d£crit dans 
15 l'exemple 1, si ce n f est qu'on modifie le poids du revStement de 

silice, et on tire & la presBe une s6rie de copies h partir de ces 
plaques. 

Dans la premiere sdrie, on remplace le produit dit "Byacol 
2040" par du "Falcoag 1050" denomination commerciale d'une silice 
20 colloldale ayant des particules spWriques, et le pigment de 
dioxyde de titane dit "Uhitane OR 572" par celui dit "Unitane 
OR 560. On obtient les rSsultats suivants : 
Poids du revfitement de silice Dur^e de vie dans la 



ing/m 2 presse 



25 Nombre de copies 

656 4*000 

1320 6.000 

3473 lloOOO 

3580 11.000 

30 5053 9* 000 

6655 2o000 

Dans la deuxifeme s^rie, on procede exactement comme d£- 
crit dans l'exemple 1, si ce n f est qu f on fait varier les poids du 
revStement de silice. On obtient les rSsultats suivants : 
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Dur6e de vie dans la 
presse, 

Sombre de copies* 



1634 


8.500 


2505 


17.000 


3957 


22.000 


5258 


36.000 


5892 


25.000 


7645 


4.000 


9580 


3.000 



On observe que lor sou 1 on enduit la couche d f ancrage avec 
xme mince couche de silice (environ lg/m2) f la plaque obtenue 
ne permet de fabriquer qu'un faible nombre de copies, c'est-k- 
dire que sa durSe d f utilisation dans la presse est courte* Ceci 

15 n'est pas surprenant, car la couche d'ancrage n'est pas plate et 
prSsente sous un fort grossissement des creux et des bosses* Far 
contre la couche de silice est plane et est done Epaiese dans 
certaines zones et tr&s mince dans d'autres* les zones ou la cou- 
che est mince sont done vite us£es ou abrasSes. 

20 On obtient de mgme de trfcs mauvais rSsultats pour la dur4e 

de vie de la plaque dans la presse lorsqu 1 on utilise des revdte- 
ments de silice tr&s Spais (pesant environ 6 g/m 2 ou plus)* En ef- 
fet, oes revStements s&chent alors en se craquelant h la fag on 
de la boue et la silice se met sous foime de poudre qu f on enlfcve 

25 facilement par simple brossage avec la main. 

A l 1 inverse, on obtient une couche hydrophile dense, 
dure et coh£rente avec des revfitements de silice pesant environ 
2,5-5,5 g/m 2 et c f est pour ces valeurs qu f on observe la pluB gran- 
de difference dans Interaction de la silice oolloldale et du 

30 pigment de dioxyde.de titane & surface trait 6e. Dans le dernier 
exemple oil on utilise de la silice non spiuSrique et un dioxyde de 
titane qui a un trfes fort pourcentage de silice en surface, on 
observe une dur6e de vie de la plaque dans la presse qui est trois 
fois supdrieure k celle obtenue avec des particules sph£riques 

35 classiques, mSme avec des pigments contenant un peu de silice en 
surface* Ceci permet de fabriquer une plaque depression h un 
prix de revient Equivalent & celui des plaques classiques et qui 
poss&de en outre l'avantage d'Stre trfes solide et d'Stre capable 
de foumir de bonnes copies qui se mesurent par dizaines de 



Poids du revStement de silice 
mg/m 
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milliers. De plus, aucune modification notable n f est apportee par 
leB silices utilisees dans la couche hydrophile, c'est-k-dire 
que 1» aspect et la quality de l f image ne sont pas affectes. 

EXEMELEJ5 

TJh inconvenient d'une plaque blanche (obtenue lorsqu'on 
utilise du dioxyde de titane seul dans la couche d'aacrage) 
est que lorsqu f on la recouvre d«une Emulsion photographique et 
qu f on l 1 expose, la diffusion de la lumi&re est grande ce qui 
diminue la quality de resolution de l»image photographique. TJhe 
fa?on simple d^amflibrer la resolution de l»ijnage sans aooroitre 
la complexity de la plaque est d'incorporer un colorant ou du 
noir de oarbone k la couche d*ancrage. 

Dans cet exemple, on procfede comme decrit dane I 1 exemple 1, 
si ce n f est qu'on ajoute 1 gramme de noir de carbone dit 
"Sterling R" pour 90 grammes de pigment de dioxyde de titane et 
qu ! on melange. 

Sur la plaque ainsi fabriqu£e f on obtient une image noire 
sur un fond gris. Ie fond gris a une density optique refiechie de 
0,52 alors qu'un fond blano a une density optique refiechie de 
0,10. Le r^sultat est un fond anti-halo qui n^ceseite une atigmen- 
tation du teapB d» exposition de 4(# par rapport k la plaque blan- 
che, mais am£Liore notablement la resolution de Vixage* 

•pyRMPLE 6 

On procfcde come decrit dans I'exemple 5 si ce n f est 
qu f on remplace le noir de carbone par un colorant rouge (soluble 
dans la methyl-ethyl-cetone et insoluble dans l f eau). On obtient 
une plaque qui porte une image noire sur un fond rose. Ie colo- 
rant utilise est vendu sous la denomination commeroiale de 
"Celliton" Past Pink HP-HT par "GAP Corporation" mais on peut uti- 
liser tout oolorant insoluble dans l'eau et absorbant la lumifcre 
pour laquelle est sensibilisee une emulsion orthoohromatique (bleu 
et vert). La duree d'exposition necessaire ici est presque double 
de celle requise pour la plaque blanche et le pouvoir de resolu- 
tion est k pen pr&s egal k celui du fond gris. 

Bien entendu, l 1 invention n'est nullement limit ee aux 
exemples decritsj elle est susceptible de nombreuses variantes ac- 
cessibles k l f homme de l'art, suivant les applications envisages, 
et sans qu'on s f ecarte pour oela du cadre de l 1 invention. 
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-SEYENDICATIONg- 

Peuille rtceptrice k surface hydrophile pour la photo- 
lithographie comprenant ua support enduit d'une couohe d'ancrage 
k base de dioxyde de titane et sur ladite couche d'ancrage une 
couche hydrophile contenant de la silice oolloldale hydrophile, 

5 caracttriste en ce que ladite couche d'ancrage comprend du dioxyde 
de titane cristallin rutile dont la surface a 6t6 traitte par un 
oxyde de fa9on k former un revStement tgal k au moins environ 10# 
du poids de dioxyde de titane, la majeure proportion dudit revfite- 
ment de surface ttant de I 1 oxyde de silicium. 

10 2.- Peuille rtceptrice suivant la revendication 1, carac- 

ttriste en oe que la couche de silice est constitute de particules 
de silice sensiblement non sphtriques. 

3. - Peuille rtdep trice suivant l'une des revendications 1 
et 2 caracttriste en ce que le revStement de surface reprtsente 

15 au moins environ 15# du poids de dioxyde de titane. 

4. - Peuille rtoeptrioe suivant l'une des revendications 
1, 2, 3 caracttriste en ce que la couche d'ancrage contient un 
colorant* 

5. - Peuille rtceptriee suivant la revendication 4, carac- 
20 ttriste en ce que le colorant est du noir de carbone. 

6. - Tlaque photo sensible pour 1' impression photo- 
lithographique susceptible" d» fit re impressionnte suivant le proct- 
d£ de transfert par diffusion de sel d' argent, caracttriste en 

ce qu'elle comprend une feuille rtceptrice telle que dtcrite 
25 dans l'une des revendications 1, 2 f 3, 4, 5 » revStue d'une couche 
photosensible contenant une Emulsion d'halogtnure d' argent . 

7. - Plaque pour 1' impression lithographique prtparte 
suivant le proctdt de transfert par diffusion de sel d' argent 
caracttriste en ce qu'elle est constitute par la feuille rtceptri- 

30 ce dtcrite dans l'une des revendications 1, 2, 3, 4, 5, la couche 
hydrophile de silice colloldale comportant des zones d' image rt- 
ceptrices k 1'encre qui contiennent de 1' argent mttallique, ledit 
argent mttallique ayant <St6 plact sur ladite couche hydrophile 
par le proctdt de transfert par diffusion du sel d' argent de fagon 
k former une image. 



